
àÅ¢·Õ่¤ÃÑ้§·Õ่¼ÅÔµ
ÃËÑÊà¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§

»ÃÔÁÒ³¢Í§
à¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§·Õ่¨Ð¼ÅÔµ

µÃ§µÒÁ·Õ่¨´á¨�§áÅÐ
ÊÙµÃáÁ�º·

ÍÑµÃÒÊ�Ç¹µÒÁ
»ÃÔÁÒ³¡ÒÃ¼ÅÔµ

¢�ÍÁÙÅµÒÁ
ÊÙµÃáÁ�º·

¢�ÍÁÙÅã¹¡ÒÃ¼ÅÔµ¨ÃÔ§

½�ÒÂ¼ÅÔµ

19 Á¡ÃÒ¤Á 2562

»ÃÔÁÒ³·Õ่ªÑ่§ä´�¨ÃÔ§

ÊÙµÃ 100%

1.2

0.2

0.2

14.9

0.2

0.02

0.1

3.0

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ1

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

½�ÒÂ¼ÅÔµ2

19 Á¡ÃÒ¤Á 2562 19 Á¡ÃÒ¤Á 2562

ÇÑ¹·Õ่àÃÔ่Á¡ÒÃ¼ÅÔµ 
µÑ้§áµ�¡ÒÃªÑ่§ÊÒÃ

½�ÒÂ¤Çº¤ØÁ¤Ø³ÀÒ¾/µÑÇá·¹½�ÒÂºÃÔËÒÃ

19 Á¡ÃÒ¤Á 2562

8.2 ¨Ñ´·ÓºÑ¹·Ö¡¡ÒÃ¼ÅÔµà¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§·Ø¡¤ÃÑ้§·Õ่¼ÅÔµ µÑ้§áµ�¡ÒÃªÑ่§ÇÑµ¶Ø Ốº ¡ÒÃ¼ÊÁ
¡ÒÃºÃÃ¨Øà¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§ÃÍ¡ÒÃºÃÃ¨Ø à¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§ÊÓàÃ็¨ÃÙ» «Ö่§µ�Í§ÊÍ´¤Å�Í§¡ÑºÊÙµÃáÁ�º·



8.2 ¨Ñ´·ÓºÑ¹·Ö¡¡ÒÃ¼ÅÔµà¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§·Ø¡¤ÃÑ้§·Õ่¼ÅÔµ µÑ้§áµ�¡ÒÃªÑ่§ÇÑµ¶Ø Ốº ¡ÒÃ¼ÊÁ
¡ÒÃºÃÃ¨Øà¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§ÃÍ¡ÒÃºÃÃ¨Ø à¤Ã×่Í§ÊÓÍÒ§ÊÓàÃ็¨ÃÙ» «Ö่§µ�Í§ÊÍ´¤Å�Í§¡ÑºÊÙµÃáÁ�º·

µÃÇ¨ÊÍº¤ÇÒÁÊÐÍÒ´Ê¶Ò¹·Õ่ºÃÃ Ø̈ áÅÐà¤Ã×่Í§ºÃÃ Ø̈
µÃÇ¨ÊÍºÇÑÊ ǾºÃÃ Ø̈ + ©ÅÒ¡

¶�ÒÂ¹้ÓÂÒ¨Ò¡¶Ñ§à¡็ºÅ§à¤Ã×่Í§ºÃÃ Ø̈
»Å�ÍÂ¹้ÓÂÒ¨Ò¡à¤Ã×่Í§ºÃÃ Ø̈Å§ã¹¢Ç´ºÃÃ Ø̈·Õ่àµÃÕÂÁäÇ�

»�´½Ò¢Ç´ãË�Ê¹Ô·
·Ç¹ÊÍº¹้ÓË¹Ñ¡µÒÁ»ÃÔÁÒ³ÊØ·¸Ô·Õ่¡ÓË¹´
µÔ´©ÅÒ¡ãË�àÃÕÂºÃ�ÍÂ

¼Ù�ºÃÃ Ø̈ÇÔ¸Õ¡ÒÃºÃÃ Ø̈

¢�ÍÁÙÅµÒÁÊÙµÃáÁ�º·

½�ÒÂºÃÃ¨Ø1 ½�ÒÂºÃÃ¨Ø2

½�ÒÂºÃÃ¨Ø1 ½�ÒÂºÃÃ¨Ø2

½�ÒÂºÃÃ¨Ø1 ½�ÒÂºÃÃ¨Ø2
½�ÒÂºÃÃ¨Ø1  ½�ÒÂºÃÃ¨Ø2
½�ÒÂºÃÃ¨Ø1  ½�ÒÂºÃÃ¨Ø2
½�ÒÂºÃÃ¨Ø1  ½�ÒÂºÃÃ¨Ø2



µÑÇÍÂ�Ò§àÍ¡ÊÒÃ

à»�¹ä»µÒÁ¢�Í¡ÓË¹´
¢�Í 8.1 áÅÐ 8.2



µÑÇÍÂ�Ò§àÍ¡ÊÒÃ

à»�¹ä»µÒÁ¢�Í¡ÓË¹´
¢�Í 7.1
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บันทกึการผลิต 
(Batch Manufacturing Record) 

 
การค านวณจากปริมาณทั้งหมดเป็นปริมาณที่ใช้จริง 

ปริมาณทั้งหมดในสูตรแม่บท คือ ปริมาณเปน็หน่วยเปอร์เซ็นต์ (%) ของส่วนประกอบทกุชนิดในสูตรต ารับ เมื่อค านวณ
บวกรวมอัตราส่วนของแต่ละชนิดในต ารับแลว้ จะเท่ากบั 100 % 
 

  ปริมาณที่ใช้ผลิต  คือ ปริมาณเป็นหนว่ยกิโลกรัมของส่วนประกอบทุกชนิดตัวในสูตรต ารับ ซึ่งจะได้มาจากการ
น้ าหนักของวัตถุดิบที่ชั่งได้จริงที่ใช้ในการผลิตจริงสามารถค านวณได้ดังนี้ 

1. ตั้งจ านวนผลิตภัณฑ์ท้ังหมดที่จะผลิต  
2. ตั้งน้ าหนักผลิตภัณฑ์ต่อชิ้น 
3. ค านวณน้ าหนักผลิตภัณฑ์ท้ังหมด (หากมีหนว่ยเปน็กรัมให้เปลี่ยนหนว่ยน้ าหนักผลติภัณฑ์ท้ังหมดให้เป็นหน่วย

กิโลกรัม โดย 1,000 กรัม = 1 กิโลกรัม) 
เช่น สบู่ 100 ก้อน น้ าหนักก้อนละ 100 กรัม  

น้ าหนักผลิตภัณฑ์ท้ังหมด 100 x 100 = 10,000 กรัม = 10 กิโลกรัม 
4. ค านวณหาตวัคูณโดยใช้สูตร  

 
ตัวคูณ      =         น้ าหนักผลิตภัณฑ์ทั้งหมด (กโิลกรัม) 
                                            100 
ตารางตัวอย่างตัวคูณ 

ปริมาณที่ใช้ผลิต (กิโลกรัม) ตัวคูณ 
1 0.01 
2 0.02 
10 0.1 
100 1 

1,000 10 
 

5. น าปริมาณเปอร์เซ็นต์แตล่ะตัวมาคูณด้วยตัวคูณ จะได้เป็นปรมิาณที่ใช้จริงของส่วนประกอบแต่ละชนิด เช่น 
ต้องการผลิตผลิตภัณฑ์ท้ังหมด 10 กิโลกรัม 

ตัวคูณ  =10= 0.1 
100 
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ส่วนประกอบ ปริมาณทั้งหมดในสตูรแม่บท (%) ปริมาณที่ใช้ผลิต(กก.) 
น้ ามันมะพร้าว 20 20 x 0.1 = 2.0 
น้ ามันปาล์ม 13 13 x 0.1 = 1.3 
น้ ามันมะกอก 33 33 x 0.1 = 3.3 

โซดาไฟ 9 9 x 0.1 = 0.9 
น้ า 21 21 x 0.1 = 2.1 

ผงขมิ้นชัน 4 4 x 0.1 = 0.4 
รวม 100 10.0 

 ปริมาณที่ใช้ผลิต = ปริมาณทั้งหมดในสูตรแม่บท x ตัวคูณ 
 
การค านวณเปอรเ์ซ็นต์ผลผลิต (% yield) 
 

เปอร์เซ็นต์ผลผลติ คือ ปริมาณเป็นหน่วยเปอร์เซ็นต ์(%) ของผลิตภัณฑ์ท้ังหมดที่สามารถผลิตได้ในแต่ละครั้ง 
เนื่องจากการผลิตในแตล่ะครั้งอาจไม่ได้ผลิตในปริมาณเท่ากันทุกครั้ง จึงต้องน ามาค านวณ ให้อยู่ในหน่วย % เหมือนกัน
เพ่ือให้สามารถน ามาเปรียบเทียบกันได้ ซึ่งสามารถค านวณได้จากสูตร  

เปอร์เซ็นตผ์ลผลิต   
จ านวนผลิตภัณฑ์ทั้งหมดที่ผลิตได้จริง

จ านวนผลิตภัณฑ์ทั้งหมดท่ีต้องการผลิต
      

 
เช่น ต้องการผลติสบู่ก้อน 10 กิโลกรัม แต่ผลติสบู่ก้อนได้จริง 9.5 กโิลกรัม 

เปอร์เซ็นต์ผลผลิตสบู่ก้อน   
   

  
         

ต้องการผลิตสบู่ก้อน 100 ก้อน แต่ผลิตสบู่ก้อนได้จริง 83 ก้อน 
 
เปอร์เซ็นต์ของผลผลิตสบู่ก้อน =83 x 100  = 83 
                                           100 
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 (ตวัอย่าง) 
บริษัท มินาโมนา จ ากัด 

บันทกึการผลิต (Batch manufacturing record) 
 

ชื่อผลิตภัณฑ์ : สบู่ก้อนขมิ้นชัน “เคอร์คิวมินา (Curcumina)”            รหัสผลิตภัณฑ ์:  SOC0001   
เลขที่รุ่นการผลิต :  18SOC/001           วันที่ผลิต :  18/05/60  ปริมาณที่ผลิต :   100 ก้อน   
ส่วนประกอบ 

ล าดับที ่ รหัสวัตถุดิบ 
ชื่อวิทยาศาสตร์/ชื่อ

ภาษาอังกฤษ 
ชื่อภาษาไทย 

ปริมาณ 
ทั้งหมด(%) 

ปริมาณที ่
ใช้จริง(กก.) 

ปริมาณที ่
ชั่งจริง (กก.) 

ชั่งโดย 
ตรวจสอบ

โดย 
1 CO 001 Coconut oil น้ ามันมะพร้าว 20 2.0 2.02   
2 PO 001 Palm oil น้ ามันปาล์ม 13 1.3 1.31   
3 OO 001 Olive oil น้ ามันมะกอก 33 3.3 3.30   
4 SH 001 Sodium hydroxide โซดาไฟ 9 0.9 0.91   
5  Water น้ า 21 2.1 2.10   

6 CP 001 
Dried Curcumin extract 
powder 

ผงขมิ้นชัน 4 0.4 0.40   

 
ลงชื่อ  สมศร ี   (ผู้รับผิดชอบ) วันที่  18/05/60  
  สมใจ   (ผู้อนุมัติ) วันที่  18/05/60  
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(ตัวอย่าง) 
บริษัท มินาโมนา จ ากัด 

บันทกึการผลิต (Batch manufacturing record) 
 

ชื่อผลิตภัณฑ์ :  สบู่ก้อนขมิ้นชัน “เคอร์คิวมินา (Curcumina)”            รหัสผลิตภัณฑ ์: SOC0001   
เลขที่รุ่นการผลิต :  18SOC/001           วันที่ผลิต :  18/05/60  ปริมาณที่ผลิต :  100 ก้อน   
ขั้นตอนการผลิต 

ล าดับที ่ วิธีการผลิต ผู้รับผิดชอบ ผู้ตรวจสอบ 

1 เตรียมแม่พิมพ์สบู่รูปสี่เหลีย่ม   

2 ค่อยๆ เทโซดาไฟลงในน้ า ผสมให้เข้ากัน ตั้งทิ้งไว้ให้อุณหภูมิเหลือ 40๐C   

3 
ผสมน้ ามันมะพร้าวและน้ ามันปาล์ม แลว้ค่อยผสมลงในน้ ามันมะกอก ตั้งภาชนะบนอ่างอังไอน้ า คนให้เข้ากันจนได้
อุณหภูมิ 40๐C แล้วยกลง 

  

4 เทสารละลายโซดาไฟข้อ 2 ลงในน้ ามันข้อ 3 คนให้เข้ากัน    

5 เติมผงขมิ้นชันลงไป คนให้เข้ากนั   

6 คนต่อไปเรื่อย ๆ จนสบู่จับตวัเหนียวข้นแล้วจึงเทในแม่แบบที่เตรียมไว ้   

7 ทั้งไว้ 1-2 วัน สบูจ่ะจับตัวเป็นก้อน ทิ้งไว้ 1-2 สัปดาห์จึงน าออกจากแบบ   
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บันทึกการผลิต 
ชื่อผลิตภัณฑ์:                                                                                                                                                                                        . 
รุ่นการผลิต:                                                 วันที่ผลิต:                                               ปริมาณที่ผลิต:                                                             . 
ส่วนประกอบ 

ลำดับ CAS No. ชื่อวิทยาศาสตร์/ชื่อภาษาอังกฤษ ชื่อภาษาไทย 
ปริมาณ 
ทั้งหมด 

(%) 

ปริมาณที่
ใช้จริง 
(กก.) 

ปริมาณ
ที่ชั่งจริง 
(กก.) 

ชั่งโดย 
ตรวจสอบ

โดย 
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